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Advarsel: Rer ikke ved eller juster kontrolknapperne A og B.

G4125
Supplerende justeringsprocedure

4. Tilslut Gastester og vent, indtil malingen er stabil.
Lad veerktgjet varme op i mindst 5 minutter.

NB: Under justeringsprocessen skal du sikre, at
pumpeenheden og kredslgbskortet forbliver stille og

lodrette som vist i fig. 3.
Den nedenfor beskrevne procedure ma kun anvendes, nar Gastester ikke kan justeres til at vise den 9

normale maleveerdi pa 2,0 % fer gasprgven.

Denne procedure ma kun anvendes, hvis Gastester viser de symptomer, der er beskrevet i afsnit 4
nedenfor.

Det skal ogsa bemeerkes, at skader pa Gastester under denne procedure udelukkende er pa
operatgrens eget ansvar. | tvivistilfeelde skal enheden returneres til leverandgren til kalibrering og
test.

5. Drej justeringsknappen (C) helt
MOD URETS RETNING (til venstre).

6. Juster (D), indtil displayet viser nul.

Opszetning for test (som beskrevet i G4125-instruktionerne)
1. Placer Gastester pa en plan, vibrationsfri overflade.

2. Tilslut til en 12 volt stremkilde, og lad Gastester varme op i

mindst 15 minutter. 7. Drejjusteringsknappen (C) helt med

URET (til hajre) og noter veerdien pa

Bemeerk: Tilslut ikke opsamlingsraret. Du skal ikke forvente at hare pulspumpen klikke. displayet

Den pulsende pumpe, der bruges pa Gastester, pumper kun, nar opsamlingsreret er tilsluttet
udstadningsraret. Det er impulserne fra udstgdningsgassen, der far den pulsende pumpe til at
fungere.

Det er nu ngdvendigt at beregne
NULPUNKTET for Gastester.

Brug felgende ligning til at beregne: Hvor X =
afleesning fra punkt 6 ovenfor

Tag X og divider med to, traeek derefter to fra,
hvilket svarer til NULPUNKTET

3. Efter den minimale opvarmningsperiode pa 15 minutter skal den eksterne kalibreringskontrol
justeres, sa displayet viser 2 % CO.

4. Huvis displayet justeres korrekt og forbliver stabilt, bar Gastester fungere korrekt, og der er ikke
behov for yderligere justering. Hvis maleveerdien ikke kan indstilles til 2 % CO, men
maleveerdien er stabil, skal du fglge proceduren her.

NULPUNKT = (X/2)-2

8. Drej nu justeringsknappen (C), indtil
displayet viser NULPUNKTET

9. Drej justeringsknappen (D), indtil
displayet viser 00.0

Supplerende justering af baggrundsmalingen (2,0 % CO):

1. Frakobl Gastester fra stremkilden og vend den pa hovedet. Fjern den centrale
fastgerelsesskrue som vist i fig. 1.

2. Seet Gastester tilbage pa sin base og fiern toppen som vist i fig. 2.

Dette afslutter kalibreringsprocessen for Gastester.

Frakobl stremkablerne og saml kabinettet igen i omvendt raekkefalge.

Tilslut igen og falg brugsanvisningen, herunder justering af displayet til 2,0 % efter den
indledende opvarmningsperiode.

Bemeerk: 2,0 % er baggrundsniveauet for CO2 i atmosfeeren.

Ovenstaende proces kalibrerer kun, nar aflaesningen er stabil. Hvis afleesningen fortsat
3. Fjern frontpanelet for at fa adgang til justeringsknapperne som vist i fig. 3. svinger, skal maskinen returneres til Tool Connection Ltd til test og reparation.




